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ÏÎÇ. ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÍÀÈÌÅÍÎÂÀÍÈÅ ÊÎË.

1 Ã-55Ó-01.00.001 Ïëèòà íèæíÿÿ 1
2 Ã-55Ó-01.00.002 Îñü öåíòðàëüíàÿ 1
3 Ã-55Ó-01.00.003 Îñü ðîëèêà 1
4 Ã-55Ó-01.00.004 Ïàëåö óïîðíûé 2
5 Ã-55Ó-00.00.001 Ïëèòà âåðõíÿÿ 1

6 Ã-55Ó-00.00.002 Ðîëèê ìàëûé ( 80, 120, 150) 1,1,1

7 Ã-55Ó-00.00.003 Ðîëèê áîëüøîé ( 195, 245, 295) 2,2,2
8 Ã-55Ó-00.00.004 Ðîëèê óïîðíûé 1
9 Ã-55Ó-00.00.005 Øàéáà 2
10 Ã-55Ó-02.00.000 Âàë ïîäà÷è àðìàòóðû 2
11 Áîëò Ì16õ30 2

Видео-инструкция 

Ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ ãèáêè áîëüøîãî ðàäèóñà 



Последовательность установки приспособления для гибки 
большого радиуса 

Установка на станок валов подачи арматуры 
(10). 

Установка нижней плиты (1) с центральной 
осью(2) и осью ролика (3). 

Установка роликов (7) необходимого диаметра 
на плиту (1). 

Укладка арматуры для подбора ролика. 

Установка ролика (6) необходимого диаметра 
на ось периферийного ролика. 

Установка и крепление болтами (11) верхней 
плиты (5) на оси (2) и (3). 

Установка пальца упорного (4) с упорным 
роликом (8) на упорную рейку. 

Внимание! Палец упора (4) должен 
находиться между арматурой и гайкой 

упорной рейки. 

1-начальное положение 2 –конец гибки 3-конечное положение. При данной
установке гибка по часовой стрелке. 




	Г-55У-00.00.000.СБ Приспособление для гибки большого радиуса 11.03.2025 - Большой
	Большой радиус
	Чертежный вид2


	Г-55 для гибки большего радиуса



