
Габариты в 
упаковке, 

мм

5,5/15 10-70 11503080×950×1245

РАБОТАЕМ 
С 2006 
ГОДА

НАШ САЙТ

ПРИ ОТГРУЗКЕ ПОЛНОСТЬЮ ПОДГОТОВЛЕН К РАБОТЕ И ЗАПРАВЛЕН МАСЛОМ

ВНЕДРЯЕМ ТЕХНОЛОГИИ, 
РАБОТАЕМ С ЛЮДЬМИ.

СТРОИТЕЛЬНЫМ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ
КОМПАНИЯМ, ЗАВОДАМ ЖБИ, ЖБК

ПРАВИЛЬНО-ОТРЕЗНОЙ СТАНОК ВПК ПРО-16

Технические характеристики:
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ОСНАЩЕН ПАНЕЛЬЮ УПРАВЛЕНИЯ НА РУССКОМ ЯЗЫКЕ. СКОРОСТЬ ПРОТЯЖКИ от 10-70 М/МИН

*Вес правильно-отрезных станков указан в комплекте с пультом управления

301020×735×1115

Выпрямление арматуры диаметром 

от 4 до 16 мм из бухт. 

Пульт управления с ЧПУ позволяет задавать необходимый 
размер и коли-чество прутков для автоматической правки и 
резки. Панель управления оснащена встроенным цифровым 
вольтметром. Возможность корректировки длины изделия и 
времени срабатывания ножа.

Подача и правка арматуры усовершенст-вованы за счёт 

синхронизации подачи протяжных роликов и скорости 

вращения барабана.

Полуавтоматическая загрузка арматуры сокращает время 
наладки (настройки) станка.

Все внутренние части станка загрун-тованы и обработаны 
антикоррозий-ным покрытием.
Уменьшена вибрационная нагрузка. Снижены шумовые 
показатели.

Все элементы станка хорошо закреплены и защищены. Усилены 
подшипниковые узлы.

Принцип работы правильно-отрезного станка ВПК ПРО-16:

Арматура затягивается в станок роликами подачи. Проходя 
через выпрямительный механизм, она выпрямляется. Резку 
осуществляет нож при помощи гидропривода.

4-16

Вес 
брутто, 

кг*

Длина
прутков, м

Диаметр арматуры класса
ГОСТ 5781-82 и 10884-94

А-III (А400)

Диапазон скорости 
протяжки арматуры, м/мин

Мощность, 
кВт

Пульт управления с ЧПУ

0,1-99

Минимальный размер резки 100 мм.

Преимуществами оборудования являются:

Простота в эксплуатации и обслуживании, высокая 
производительность,

Наличие пульта управления с ЧПУ, благодаря которому легко и 
удобно задать программу производства, как по длине, так и по 
количеству изделий,

Два двигателя, которые отвечают за протягивание арматуры, а 
также работу выпрямляющего барабана и гидравлического ножа,

Полуавтоматическая загрузка арматуры сокращает время 
наладки (настройки) станка.

Удобство транспортировки станка, что обеспечивается съемными 
колесами,

Все элементы станка хорошо закреплены и защищены, усилены 
подшипниковые узлы.

gk-vpk.ru
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Группа компаний ВПК
 г . Москва, ул. Котляковская, д.3, стр.1

Тeл.: 8 (495) 225-52-74

sales@gk-vpk.ru



СЕРТИФИКАТ EAC

СТОИМОСТЬ:
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ВНЕДРЯЕМ ТЕХНОЛОГИИ,
РАБОТАЕМ С ЛЮДЬМИ.

СТРОИТЕЛЬНЫМ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ
КОМПАНИЯМ, ЗАВОДАМ ЖБИ, ЖБК
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КОНТАКТЫ

Тел: 8 (495) 225 52 74

Бесплатный номер для регионов: 8 (800) 100 52 74 

Офис: Пн-Ч т с 9:00 по 18:00, Пт с 9:00 по 17:00 

Сб-Вс выходные

Склад: Пн-Ч т с 9:00 по 17:45, Пт с 9:00 по 16:45 

с 13:00 по 14:00 ОБЕД

с 17:45 отгрузка со склада прекращается (Пт - 16:45)

Вс-Сб выходные



СХЕМЫ ПРОЕЗДА
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НА ЗАВОД В ОФИС

ЗАВОД ГК ВПК 

ВНЕДРЯЕМ ТЕХНОЛОГИИ,
РАБОТАЕМ С ЛЮДЬМИ.

ПЛАТФОРМА
ПРИВАЛОВО

СТРОИТЕЛЬНЫМ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ
КОМПАНИЯМ, ЗАВОДАМ ЖБИ, ЖБК

Москва

Завод 
ГК ВПК
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(ПГТ Михнево)
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АДРЕСА
ОФИСА: Москва, ул. Котляковская, д.3, стр.1 

ЗАВОДА: МО, Ступинский район, ПГТ Михнево, с. 

Константиновское

КАК НАБРАТЬ АДРЕС ДЛЯ ПРОЕЗДА НА ЗАВОД В НАВИГАТОРЕ: 

Ступинский р-н, село Константиновское, ул. Новая 1

Вы всегда сможете предоставить эту схему своему водителю

СЛУЖБА СЕРВИСА 8 800 707-06-84




